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Pokyny k montazi

VYBAVENI DILNY, NARADI A PODMINKY
PRO MONTAZ KERROCKU

Formatovaci pila 3 kW s odpovidajicim listem kruhové pily*

Stolni frézka 3 kW s podavacem

Strojni frézovaci stroj, respektive CNC frézovaci stroj 1,5 kW

Rucni elektricka horni 800W fréza na lehci frézovaci prace a 1600W fréza na vétsi a profilové frézovani*
Rucni elektricka kruhova pila 1200 — 2300 W

Rucni elektricka primocara pila 450 W

Pasova pila 3 kW

Stabilni brusny stroj na brouseni dreva

Rucni elektricka vibracni bruska 280—-550 W*

Rucni elektricka rotacné excentricka bruska 250-450 W

Rucni elektricka pasova bruska 1000 W

Rucni elektricky vrtaci stroj 800 W

Stabilni vrtaci stroj 1500 W

Mobilni odsavac prachu 350-1200 W

Pec na ohrivani Kerrocku do 180 °C

Truhlarské spony 100 mm, respektive upinaci klesté 50 mm*

Pistole na aplikaci elastického silikonového ¢i polyuretanového lepidla*
PomUicky na pfipravu a nanaseni lepidla Kerrock*

/*/ - nepostradatelné stroje a nastroje pro montaz Kerrocku

PRACOVNI PODMINKY PRO MONTAZ KERROCKU

Teplota v dilné musi dosahovat minimalné 18 °C.

Desky museji byt pred zpracovanim alespon 12 hodin v misté s teplotou priblizné 18 °C.
Pracovni prostor musi byt dobre osvétlen.

V dilné, kde Kerrock lepime, zajistime co nejméné prachu a odpadu.

Zaridime dobré odsavani prachu a odrezku.

Pracovni stoly na lepeni Kerrocku museji byt naprosto rovné.

Kerrock skladujeme tak, aby byly desky zabezpeceny pred poskozenim.
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1. SKLADOVANI A TRANSPORT

1.1.  Transport Kerrock desek a diezi

Desky Kerrock se obvykle prevazeji na paletach. Palety Kerrock vylozte vysokozdviznym vozikem nebo jinym zvedacim
zarfizenim, které umoznuje bezpecné prenaseni nize uvedenych bremen:

Kerrock deska Prazdna paleta 10 Kerrock desek + paleta
Sitka (mm) 760 1350 800 1400 760 1350
Hmotnost (kg) 56 100 30 50 590 1050
Délka (mm) 3600 3600 3800 3800
Sitka (mm) 12 12 100 220

RADA

Vysokozdvizny.vozik
musi mit vidle sirky
nejméné 15 cm a co
nejvetsi vzdalenost
mezi nimi.

V pfipadé, Ze neni k dispozici vysokozdvizny vozik, mUzete vylozit
Kerrock desky ru¢né. U vykladani je velmi dllezité,

abyste dodrzovali bezpecnostni pokyny:
Yy p poxkyny RADA
desky prenasejte po jedné
desku uchopte u okraje Extrémni teploty
prenasejte ji kolmo ovliviji vyrobek.
vzdy pouZijte ochranné rukavice uréené k tézké praci a vhodnou Manipulace pri teploté
bezpecnostni obuv pod

pro préaci je potfeba dvou osob 10 °C vyzaduje zvlastni
pozornost.

L b o

Desky je potfeba nosit kolmo kazdou zvlast, protoZe jedna ruka slouzi jako podpéra, druhd zajistuje kontrolu a stabilitu.
Doporucujeme pouzit vakuové pomUcky na pfenos bfemen.
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1.2. Skladovani Kerrock desek a dfezu

Kerrock desky se skladuji dvéma zpUsoby, které nezpUlsobuji ohybani a propadéni. Nejvhodnéjsi misto na skladovani
Kerrock desek je suchy a vétrany vnitini prostor s teplotou mezi 15 a 23 °C. V pribéhu skladovani zabrante vystaveni desek
vlhkosti.

Desky Kerrock se skladuji stejnomeérné rozmisténé ve vodorovné pozici, jak ukazuje obrazek
(Obrazek 2, strana 5).

Druhd moznost skladovani desek Kerrock je ve vertikalni pozici (skladovani kolmo). Desky se
skladuji na kolmych podstavcich se spodnim okrajem desky na rovné podlozce, jak zobrazuje nize uvedeny obrazek.

Desky Kerrock skladujte snadno pristupné, abyste
mohli precist Cisla Sarze a barvy.
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RADA
Skladovani desek Kerrock vyzaduje zvlastni pozornost, aby se predeslo jejich ohybani a propadani.

Podstatny je systém skladovani umoznujici snadny pfistup, obsluhu a identifikaci zasilky.
Vystaveni vihkosti a pfimého slune¢niho zareni béhem skladovani mize zpdsobit poskozeni.

Drezy a misy Kerrock vyzaduji opatrné zachazeni, jak je uvedeno na obalu. Obal dfez( a mis Kerrock zajistuje maximalni
ochranu, presto je tfeba s vyrobky zachazet opatrné.

RADA

Drezy a misy Kerrock se nesm

skladovat zpGsobem vice nez

6 krabic na sebe slozenych do
vysky.

Pozor! Nenechavejte, netlacte
¢i neumistujte nahoru tézka
bfemena. Snizite tak riziko
poskozeni.
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2. PREHLED

2.1. Kontrola kvality desek Kerrock

Cilem spole¢nosti Kolpa, d.d. je nabidnout vyrobctim nejkvalitnéjsi materialy, se kterymi budou zakaznici spokojeni.
Abychom dostali nasim prisnym standarddm kvality, kontrolujeme a ovéfujeme kazdou jednotlivou desku. Presto jsou i
uzivatelé zodpovédni za kontrolu kazdé desky, odhaleni pfipadné chyby a ovéreni odpovidajici barvy.

RADA
V pfipadé, Ze po dlkladné kontrole desky Kerrock najdete chybu, jeZ by podstatné prodlouZila ¢as vyroby, budte tak laskavi
a okamzité informujte distributora.

Intea Service nebo distributor Kerrocku odpovi na vSechny vase otdzky a zajisti odpovidajici pomoc.

Spolecnost Kolpa, d.d. vymeéni material, ktery pfi dodavce neodpovida specifikaci vyrobku.
Rozrezané desky nejsou predmeétem reklamace. Stejné tak spolecnost Kolpa, d.d. nenese
odpovédnost za jakékoli zmény, které by vznikly béhem pouzivani poskozenych materiald.

POZNAMKA

Standardy, které vam pomUzou zkontrolovat kvalitu desek Kerrock pfi dodani, jsou uvedeny v tabulce 2.1-A.

Kontrolni standardy Technické pozadavky

Mechanicka poskozeni Nic.

Odlisnosti v barvé (u jednotlivych desek) Velmi doporucujeme ovérit, zda barvy jednotlivych desek navzajem
odpovidaji jedna druhé. Desky réznych Sarzi se mohou barevné lisit.

Odlisnost v barvé (na jedné desce) Pred Ffezanim je tfeba ovérit homogenitu barvy po celém povrchu desky
a na zakladé toho desku vhodné orientovat.

Ohybani Méné nez 1,8 mm.

Diry Povoleny na zadni strané desky, a to:

- rozméry povolenych dér: hloubka 2 mm a priimér 6 mm
- maximalné 10 direk prdméru od T do 6 mm na desce.
Dirky nejsou povoleny na deskéach tloustky 3 mm.

Cizi ¢astice a kontrastni tecky Povoleny jsou nasledujici kontrastni teCky a necistoty:
- celkovy povrch tec¢ek mize byt maximalné 1 mm?/ m? nebo
priblizné 5 tecek prdmeéru 0,5 mm na m? desky.
Na 1 dm desky jsou povoleny max. 3 teCky resp. cizi ¢astice.

Okraje Mechanicka poskozeni jsou povolena v rozmezi miry tolerance
deklarovanych rozmérd.

Tvrdost Tvrdost zméfena dle ASTM D2 583 (barcol 934 1) se pohybuje
mezi 58 a 65.

Rozmery Od deklarovanych rozmér( jsou povoleny nasledujici odchylky:

- tloustka: + 0,5 mm;

- desky tloustky 3 mm: + 0,25 mm;
-délka: -8 mm; + 10 mm;

- Sitka: - 4 mm; + 10 mm.

Zkroucen/ Povolené zkrouceni 2 mm / bézny metr desky. Méfeni se provadi pomoci
Stérbiny vzniklé mezi vodorovnou podlozkou a k ni prilozenou deskou.
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Prosime, abyste desky, umyvadla a dfezy Kerrock, respektive konecny vyrobek po dodani

detailné zkontrolovali. Spolecnost Kolpa, d.d., nebude fesit reklamace jakychkoliv ¢asti
poskozenych béhem pouzivani i kvili pouziti poskozenych materidld, které se poskodily z dlvodu
zachazeni, jez neni v souladu s navodem na zpracovani, pouziti a udrzbu.

2.2. Kontrola kvality Kerrock jen umyvadel mis a umyvadel

Standardy, které vam pomuzou zkontrolovat kvalitu misy ¢i umyvadla Kerrock pfi dodani, jsou uvedeny v tabulce 2.2-A

Kontrolni standardy

Mechanicka poskozeni

Technické pozadavky
Nic.

Objednana barva

Zkontrolujte, zda ma dodané zbozi spravnou barvu.

Spravna velikost

Pozor, existuje mnoho dfez( a umyvadel podobného
designu. Prosime, ovérte spravné rozmery.

Dopliky

PresvédcCte se, ze zasilka obsahuje vSechny doplniky.

Odtoky

Zkontrolujte spravné misto a umisténi.

Cizi castice a kontrastni tecky

Povoleny jsou nasledujici kontrastni tecky a necistoty:
- 2 teCky/dm? respektive max. 5 teCek, neCistot na vyrobek
velikosti do 0,5 mm.

Hruby povrch na zadni strané vyrobku

Zadni strana vyrobku mdze mit hruby povrch,
povolena je trhlina do délky 10 cm,
Sitky 2 cm a hloubky 2 mm.

Odlisnost barvy (tvar a deska)

Shoda barvy s tvarem a deskou neni zarucena.
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Prosime, abyste desky, umyvadla a dfezy Kerrock, respektive konecny vyrobek, po dodani

detailné zkontrolovali. Spole¢nost Kolpa, d.d., nebude fesit reklamace jakychkoliv ¢asti
poskozenych béhem pouzivani ¢i kvili pouziti poSkozenych materiald, které se poskodily z dlvodu
zachazeni, jez neni v souladu s navodem na zpracovani, pouziti a udrzbu.



3. LEPIDLO

3.1. Popis vyrobku
Lepidlo Kerrock je dvouslozkové lepidlo z modifikované methylmetakrylatové pryskyrice

(slozka A) a tvrdidla dibenzoylperoxidu (slozka B). Lepidlo Kerrock umozriuje vynikajici

lepeni desek Kerrock. Je vyvinuto ve vSech barvach desek Kerrock, coz v pfipadé prfesného dodrzovani navodu na lepeni
umozniuje provedeni skoro neviditelnych spoju. Lepidlo Kerrock je odolné vici teploté, zafeni UV, vnéjsim vlivim a vodé.
3.2.  Druhy lepidel dle obalu

Lepidlo Kerrock je baleno dvéma zpUsoby:

a. v plastové lahvi
b. v kartusi

a. Lepidlo Kerrock v plastové lahvi

Rozlisujeme tfi sady lepidla Kerrock v plastové lahvi dle mnoZstvi:
1. Mald sada lepidla Kerrock 0,20 kg (200 g lepidla);

2. Stfedni sada lepidla Kerrock 0,50 kg (500 g lepidla)

3. Velka sada lepidla Kerrock 1,0 kg (1000 g lepidla).

Jednotlivé sady lepidla Kerrock obsahuji plastovou lahev s vickem o velikosti odpovidajici druhu sady,
kde je slozka A, unguator nadobu (100 ml), unguator aplikator, injekéni strikacku

(5 ml ¢i 10 ml) se sloZkou B a ty¢inku Kerrock na michani lepidla. Vsechno dohromady je zabaleno do
kartonu odpovidajici velikosti.

b. Lepidlo Kerrock v kartusi

Rozlisujeme dva druhy lepidla Kerrock v kartusi dle mnozstvi:

a) lepidlo Kerrock kartuse 250 ml

b) lepidlo Kerrock kartuse 50 ml

Jednotlivé sady kartusi obsahuiji dvouslozkovou kartusi s pomérem slozky A ku

slozce B 10:1. V kompletu kazdé kartuse je michacka. Kartuse jsou poloZené na karton vodorovné.

3.3.  Fyzikalni a chemické vlastnosti lepidla v plastové lahvi

Slozka A Slozka B
Viskozita dle Brookfielda 5000-6 000 mPas 3 500-4 000 mPas
(S05; 20 RPM) (S04; 50 RPM)
Barva v barvé desky Bild (40% suspenze)
Michany pomér dle objemu 100 1
Teplota vzplanuti >117°C (EN 22719) > 50 °C (EN 22719)
Otevrend doba zpracovani (minuty) 10-15(20 £3°C)
Doba tvrdnuti (minuty) 35(20+3°C)
Rozpoustédla ve vyrobku Z4dna

Datum spotfeby 12 mésict (v pfipadé spravného skladovan)
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3.4. Fyzikalni a chemické vlastnosti lepidla v kartusi

Slozka A Slozka B
Viskozita dle Brookfielda 45000-55 000 mPas 2 600-3 600 mPas
(S05; 20 RPM) (S04; 50 RPM)
Barva v barvé desky Bilo-priihledna (4% suspenze)
Michany pomeér dle objemu 10 1
Teplota vzplanuti >11°C (EN 22719) > 50 °C (EN 22719)
Otevrena doba zpracovani (minuty) 10-15 (20 +3°C)
Doba tvrdnuti (minuty) 35(20+3°C)
Rozpoustédla ve vyrobku 74dna
Datum spotreby 24 mésicl (v pripadé spravného skladovani)

3.5. Obsluha a skladovani

MUZe dojit ke vzniceni. Drazdi oc¢i, dychaci organy a kazi. Pfi styku s klizi mGze dojit k precitlivelé reakci. V pripadé zasazeni
oCi je ngjméné 15 minut vymyvejte pod tekouci vodou a v pripadé poskozeni vyhledejte lekaiskou pomoc. Poziti je zdravi
Skodlivé. Béhem prace pouzivejte vhodny ochranny odéy, rukavice a ochranné bryle. Lepidlo skladujte pfi teploté do 25 °C
v dobfe uzavfeném obalu, v dobfe vétraném a tmavém prostoru. Skladujte oddélené od zdrojd vzniceni, redukénich &inidel,
kyselin, zasad, urychlovacl a tézkych kovU. Nevylévejte do kanalizace. Injekéni stfikacky a kartuse skladujte ve vodorovné
pozici.

3.6. Priprava lepidla

Doporucena teplota prostoru, kde lepime je 20 °C. Idealniho lepeného spoje dosahnete pri teploté od 18 do 25 °C. Prostor
musi byt Cisty a bez prachu. Pred lepenim oveérte, zda si barva desky Kerrock a barva lepidla navzajem odpovidaji.

Existuji dva zpUsoby pfipravy lepidla:

a. Lepidlo v kartusi

Na davkovani lepidla v kartusi pouzijte k tomu urcenou davkovaci pistoli. Na kartusi prisroubujte

michac a komplet vlozte do pistole. Pred lepenim samotnym vytlacte jednu Izicku lepidla do koSe na odpadky a teprve
potom lepidlo nanasejte na misto lepeni. Lepeni s kartusi se davkuje automaticky, proto nevyzaduje, abyste vénovali zvlastni
pozornost pomeéru dvou slozek. Doba tuhnuti je stejna jako u lepeni s lepidlem v plastové lahvi.

Spotreba lepidla na lepeny spoj okraje tloustky 12 mm:
50 ml kartuse 5-8 m lepeného spoje
250 ml kartuse 20-30 m lepeného spoje

b. Lepidlo v plastové lahvi

Slozku A dobre promichejte a nadavkujte do unguatoru. Potom namichejte 1 % slozky B, kterou je také treba nejprve
promichat a priblizné 1 minutu pockat, nez vyplavou vzduchové bublinky. Lepidlo naneste na misto lepeni. Oteviena doba
zpracovani takto pfipraveného lepidla je 8 az 12 minut. V dalsim zpracovani mdzete pokracovat za 2 hodiny. Koneéné
pevnosti dosahne lepidlo po 24 hodinach. Davejte pozor, abyste nepredavkovali slozku B, jinak by doslo k urychleni reakce a
poskozeni lepeného spoje (lepidlo zeZloutne a je

krehkeé).
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4. NARADIi A POMUCKY PRO MONTAZ KERROCKU

Podobné jako v jinych zpracovatelskych oblastech se také v zavislosti na preferencich jednotlivych zpracovateld pfi
zpracovani Kerrocku pouziva vybaveni riiznych obchodnich znacek.
VeSkeré doporucené naradi na zpracovani akrylovych desek Kerrock je uvedeno nize.

Vybér znacky naradi je zavisly na jednotlivém zpracovateli a jeho potfeb. Navzdory tomu
je velmi dllezité dodrzovani smérnic s popisem metody vyroby a doporuc¢eného ¢i
nepovoleného naradi.

4.1. Zakladni stroje a pomiicky na zpracovani Kerrocku

Formatovaci pila 3 kW s odpovidajicim listem kruhové pily

Rucni elektricka horni 800W fréza na lehéi frézovaci prace a 1600W fréza na vétsi a profilové frézovani
Rucni elektricka pila 1 200-2 300 W

Rucni elektricka rotacné excentricka bruska 250—-500 W

Mobilni odsava¢ prachu 350-1200 W

Pec na ohfivani Kerrocku do 180 °C s regulaci

Truhlarské spony 100 mm, respektive upinaci klesté 50 mm

Pistole na aplikaci elastického silikonového ¢i polyuretanového lepidla

PomUcky na pfipravu a nanaseni lepidla Kerrock

Bez ohledu na druh pily musi vSechny pily splhovat:

1. Byt vhodné k tézké praci.

2. Mit pilové kotouce z karbidu wolframu kvality K10, K5 nebo diamantu.
3. Mit pilové kotouce s negativnim thlem -6 stupnu.

4. Mit 4 000—-6 000 rpm.

5. Byt vhodné na fezani rovnych linii.

Pilové kotouce museji byt pravidelné brouseny 400-600 hrubym (20—40 mikrond) brusnym kotoucem.
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4.2. Dalsi stroje na zpracovani Kerrocku

K ulehceni prace doporucujeme pfi zpracovani Kerrocku pouzivat jeSté nize uvedené stroje. S jejich pomoci
podstatné prispéjete ke kvalitnimu provedeni a zkratite potfebny cas:

Stolni frézka 3 kW s podavacem

Stolni frézovaci stroj resp. CNC frézovaci stroj (1,5 kW)
Rucni elektricka pfimocara pila 450 W

Pasova pila 3 kW

Rucni elektricka vibracni bruska 280—-550 W

Stabilni brusny stroj na brouseni dreva

Rucni elektricka pasova bruska 1000 W

Rucnf elektricky vrtaci stroj 800 W

Stabilni vrtaci stroj 1500 W
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5. PRIPRAVA PRACOVNIHO MISTA

5.1. Priprava pracovniho prostoru v dilné
Pred zacatkem zpracovani Kerrocku zajistéte nasledujici podminky:

Doporucena teplota v dilné je 20 °C, optimalni podminky se nachazi v rozmezi od 18 °C do 25 °C.
Desky musi byt pfed zpracovanim alespon 12 hodin v misté s teplotou pfiblizné 20 °C

Pracovni prostor musi byt dobre osvétlen

V dilné, kde Kerrock lepite, zajistéte co nejméné prachu a odpadu

Zajistéte dobré odsavani prachu a odrezk(

Pracovni stoly na zpracovani Kerrocku musi byt naprosto rovné

Kerrock skladujte tak, aby byly desky zabezpeceny pred poSkozenim

5.2. Priprava pracovniho prostoru u zakaznika
Pred montazi vyrobku u zakaznika doporucujeme ovérit:

Pristup z parkovisté ke vstupnim dverim

Vzdalenost a jiné prekazky

Velikost vchodu

Stav stén

Vysku stropu

Elektrické a vodovodni vedeni

Zapiste si veskeré dalsi informace, které by zjednodusily proces sestavovani vyrobku Kerrock
Vsem zakazniklm zajistéte prijemné sluzby s ddrazem na vlidny a respektujici pfistup k zakaznikovi.

Provedte veskera preventivni opatfeni k zabezpeceni pracovniho prostredi pred prachem a zbytky.

Zdakaznikovi zprostredkujte veskeré potrebné informace o vliastnostech Kerrocku a vysvétlete pribéh prace.
Na vSech ¢astech praci je tfeba se domluvit se zakaznikem jesté pred samotnym zacatkem.

Zdakaznikovi zajistéte pisemny i Ustni ndvod o spravné udrzbé a péci vyrobkd Kerrock.
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6. REZANIi KERROCK DESEK

6.1. Potrebné naradi

Rezani Kerrocku se vétsinou provadi

na formatovacich kotoucovych pilach na
rozfezavani standardnich panel(, jako jsou
drevotriskové desky, sparovky, MDF desky
apod.

Kotouce pily urcené na rezani Kerrocku

maji rovné ozubeni a ozubeni trapézového tvaru, ktere
je 0 0,3 mm vyssi nez rovné.

Ozubeni musi mit Uhel Cela -6°.

Na hrubé rozrezani, respektive pfedchozi pfipravu
Kerrocku pro nasledné zpracovani,

pouzijte pasové nebo pfimocaré pily. Je tfeba mit na
paméti, ze takové fezani zplsobuje v materialu
drobné trhliny, proto je minimalni rezerva 5 mm.

K rozfezavani doporu¢ujeme pouzit Sablony predstavujici skutecny svrchni povrch. AvSak jediné
bezchybné provedena sablona vam zjednodusi montdz. Sablonu mizete pfipravit
nékolika riiznymi zplsoby. Sami si vyberte, ktery nejvice vyhovuje vasemu zplsobu prace.

Nejcastéji se pouzivaji kartonové Sablony, které mizete (I
prizplsobit také v mensich prostorech. MiZete na né napsat \)
informace urc¢ené dalSimu zpracovani. Kartonové Sablony se snadno |
neohybaji a jsou cenové vyhodné. Na zdkladé téchto navrhd zakaznik :
uvidi skutecnou velikost horniho povrchu, coz mu umozni zménu
velikosti previsu Ci jakékoli jiné vlastnosti. Po ukonceni montaze

lepilo

obod omaric

muzete kartonovou Sablonu pouzit na ochranu horniho
povrchu. Predevsim tehdy, kdyz v praci pokracuji dalsi
femesinici (malifi, elektrikari, instalatéfi), ktefi by RPN
mohli povrch omylem poskodit.
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6.2. Provedeni

Pro snadnéjsi a kvalitnéjsi provedeni hraje klicovou ulohu navrh. Pfi navrhovani dodrzujte nasledujici pravidla:

VSechny okraje musi byt vzdaleny alespori 50 mm od vSech
vyrez( (varnd deska, drez)

<
X
=
g
z
N
o
o

Okraje nesmi
byt vedeny pres
varnou desku.

Odriznuty okraj musi byt rovny, hladky, bez otlu¢enych hran. Pouze takovy zaruci neviditelny
spoj. Hrany pfedstavuji potencidini slabé body nachyiné k pocatku prasklin. U navrhovani vyfez( dodrzujte minimalni radius
6 mm, protozZe také pravouhlé vnitfni spoje predstavuji riskantni bod, kde mdze zagéit prasklina.
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7. LEPENI

RozliSujeme dva zakladni druhy lepenti: lepeni Kerrocku s Kerrockem a lepeni Kerrocku s jinymi materidly.
7.1.  Lepeni Kerrocku s Kerrockem

Ke slepeni dvou elementd Kerrock pouzijte dvouslozkové akrylové lepidlo, s jehoz pomoci docilite

skoro neviditelnych spojd, dobrych mechanickych a fyzikalnich vlastnosti (lepidlo je v barvé desky Kerrock).

U toho dodrzujte ndvod na pfipravu lepidla a provedeni spoje. Cislo barvy na lepidle se musf

shodovat s ¢islem barvy na desce Kerrock. Pfed lepenim ovéfte, zda se barvy materidld Kerrock shoduiji.

Okraje navrhnéte tak, aby doslo k co nejmensi spotifebé materialu a nejvyssi kvalité vyrobku. Mista spojd musi byt ista,
odmasténa technickym alkoholem a bez chyb na hranach. Skvrny, jez nelze vycistit alkoholem, odstrarite brusnym papirem.

Pred aplikaci lepidla na okraje
obou kusU zajistéte, aby
oba dily vzajemné dokonale
pasovaly. V pfipadé, ze vidite
linii u suchého spoje, bude
viditelna i po aplikaci lepidla.

Lepené dily polozte na rovnou podlozku
licem nahoru a provedte 2-—3mm

zarez. Doporucujeme pouzit podlozku z
materialu, jehoz se lepidlo Kerrock nechytne
(PE, hlinik, dfevotfiska, voskovana ¢i PVC
samolepici paska...). Lepidlo naneste v
dostatecné mire do zafezu mezi dvéma
elementy Kerrock (pfiblizné 2/3 tloustky
desky Kerrock) a pritisknéte je do jejich { !
konec¢né polohy.

15



Rohové ¢asti lepte tak, ze nanesete lepidlo na plochu a poté

tento nalepovany dil pritisknéte pod pravym uhlem ke druhé plose. Nalepeny dil
zafixujte sponami nebo klestémi. Doporucujeme posunout nalepovany dil o 1-2
mm dovnitf plochy. Timto zptsob docilite hladkého okraje po findlnim opracovani.
Po slepeni dvou kusli Kerrocku pockejte pred dalsim opracovanim spoje priblizné
60 minut v zavislosti na teploté okoli. Lepidlo je pripraveno k dalSimu opracovani,
jakmile je dokonale suché a tvrdé. Prebytek lepidla neodstranujte, dokud je lepidlo
jesté mekke, protoze se béhem tvrdnuti srazi priblizné o 10 %.

Desky Kerrock obsahujici kovové ¢astecky (efekty metalic, luminaco S) a mramor maji odlisny vzhled povrchu a okraje
desky, proto je tfeba spoje provést tak, aby okraj desky nebyl vidét. Existuji dva zpUsoby:

+ spoj pod uhlem 45°
- drazkovy spoj

V prvnim pfipadé odfiznéte pod uhlem 45° a slepte je V druhém pripadé v desce Kerrocku vytvorte

dohromady. MUZete si pomoci lepici paskou. drazku do 2/3 jeji tloustky, kde delsi strana drazky
predstavuje tloustku nalepeného dilu a slepte ¢asti
dohromady.

U desek metalic, luminaco S a mramor je takovy zptsob povinny, u desek s jinymi efekty ho doporucujeme.

7.2. Lepeni Kerrocku s jinymi materialy

Desky Kerrock - vyrobky mdzete lepit na vSechny materidly pomoci trvale elastickych silikonovych ¢i polyuretanovych
lepidel, které umoznuji roztahovani lepenych dilli vzhledem na jejich rozpinaci vlastnosti a tim brani deformaci vyrobku.
Tloustka elastické vrstvy lepidla musi dosahovat od 1 do 3 mm dle pouzitého materialu, jeho rozmér( a teplotnich zmén
prostoru. Vzdalenost zajistéte oboustrannou lepici paskou, jez béhem tvrdnuti elastického lepidla pfevezme také jeho lepici
roli, protoze pfi pokojové teploté a 50% vihkosti dosahuje doba tvrdnuti trvale elastickych lepidel az 24 hodin.

U horizontalné poloZenych a zatizenych vyrobku

z Kerrocku vyrobte nosnou latkovou e > §
podkonstrukci, ktera mize byt z masivniho dfeva, / 7 4 7 7 ‘ 'é
panelovych desek Ci kovu, elasticky prilepena na Kerrock. // f /"( f / I

Konstrukci ze dfeva zabezpecte pred vihkem. Na vyrobu o _ ié
nosné podkonstrukce miizete pouzit i laté z odfiznutych e

zbytkl Kerrocku.
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7.3. Zvlastni zplisoby spojovani mramor a metalic desek

Pred lepenim mramorovych desek peclivé prohlédnéte jejich povrch a rozlozeni skvrn. U spojeni nejdfive bez lepidla ovérte,
zda se skvrny na jedné desce shoduji se skvrnami na druhé. Dokonala shoda je nemozna, ale na zakladé dobrého navrhu
muzete dosahnout velmi péknych pfechodd. VSechny spoje/slepeni je tfeba provést pod uhlem 45° ¢i drazkou do 2/3 (viz
str. 16)

Desky metalic obsahuji kovové ¢astecky/tfpytky a spojuji se podobné jako vysSe popsané mramor desky. Trpytky se orientuji
béhem vlévani desek a z riznych Uhlt pohledu maji jinou barvu (ndsledkem toho ma také deska jinou barvu).

Pred samotnym lepenim a formatovanim doporucujeme k sobé desky prilozit a ovérit, zda jsou odrazy tipytek (lesklych
Castecek) stejné ve vsech smérech. Doporucujeme také provést kontrolu ze vSech Ctyf smér(, respektive ze sméru,
odkud to bude vidét (napf. v pripadé kuchynskeé linky u stény ve tvaru L jsou pouze dva viditelné sméry, u samostatného
kuchynského ostriivku ¢tyfi sméry, u linky vestavéné mezi dvé stény jeden smeér).

(O
KERROCK €« ® v
2 = €« ® ® > €« ®
g
I )
® (O

Odlisnosti v orientaci tfpytek rostou lepsim lesténim - ¢im vice vylesténo, tim vetsi mozny rozdil v orientaci tfpytek - viditelné
pouze u spojovani dvou desek.

Vsechny vyse uvedené informace plati pouze u spojovani desek. V pfipadé vyroby z jednoho kusu desky Kerrock bez
spojovani jejich orientace nema vyznam.
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8. DETAILY OKRAJU A VYROBA

8.1.  Vyroba zadniho okraje

U vyroby zadniho okraje (tésnici listy) na pracovni desce mate moznost zékaznikovi nabidnout jedine¢né zpracovani okraje
zarucujici skvély vzhled a snadnou udrzbu, diky cemuz si lidé jesté vice zamiluji material Kerrock.

Existuji dva efektivni zplsoby vyroby zaobleného zadniho okraje pracovni desky:

Prefabrikovany okrajovy element
Okraj vyrobeny pomoci AK rohové frézy

8.1.1. Prefabrikovany okrajovy element

Na vyrobu predem pfipraveného okrajového elementu odfezte dva pasy materialu Kerrock o sifce 80 a 30 mm a slepte je
dohromady. Pozornost vénujte pfesnému nalepeni 30mm nalepovaného dilu rovnobézné po celé délce. Po ususeni spoje
okraje vyfrézujte na pozadovany radius a po délce narezejte. Dostali jste zadni oblou listu, kterou nalepite na pracovni desku
s pfedem vyrobenou drazkou.

8.1.2. Okraj vyrobeny pomoci AK rohové frézy
Pokud mate rohovou frézu, zadni okraj mdzete vyrobit dle nasledujiciho postupu:
Na pracovni desku nalepte pas materialu Kerrock Sifky 24 mm

Na nalepeny pas nalepte kolmo pds materialu Kerrock vysoky dle pozadované vysky zadni listy
Po zpevnéni obou past vytvorte pozadovany radius pomoci rohoveé frézy

TP

Opracovany kus potom odreZte tak, aby vam zdstalo 2-3 mm okraje a nalepte ho na pracovni linku s pfedem vyrobenou
drazkou hloubky 2-3 mm a sirky 25 mm.
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8.2.  Vyroba predniho okraje

U vyroby predniho okraje jste omezeni pouze pranim a fantazii zakaznika. Pfedstavujeme vam pouze nékolik
moznosti vyroby predniho okraje:

8.2.1. Vyroba klasického okraje

K vyrobé predniho okraje se nejcastéji pouziva klasicky okraj Ci pravouhly nalepovany dil. Odfiznéte pas materialu Kerrock
v pozadované sifce a nalepte ho na zadni stranu pracovni linky licovou stranou obracenou ven. Pozdgjsi praci si usnadnite,
kdyz lepici dil 0 1-2 mm posunete sméerem dovnitf pracovni linky.

V pfipadé metody s drazkou v pracovni lince na zadni strané vyrobte
drazku do 2/3 hloubky a sitky, jako je tloustka lepiciho dilu.

Lepici dil zalepte do drazky. "o B
o ® 4
.® ’ q

U desek Kerrock obsahuijicich ¢astecky - efekty metalic, . ; |

luminaco S, mramor se vzhled povrchu a okraje lisi. wh

Kvalitni spoj desky a okraje se provadi dvéma zpUsoby: LI

- spoj pod uhlem 45° 8

- drazkovy spoj

V pripadé 45° spoje odfiznéte oba dily (nalepovany dil i pracovni linku) pod thlem 45°. Na zadni
stranu pfilepte lepici pasku, kterd pomdze s fixaci obou ¢asti. Naneste lepidlo a nalepovany dil pfiloZte
k desce. Lepici paska zabrani deformaci spoje.

U desek metalic, luminaco S a mramor je takovy zpUsob povinny, u desek s jinymi efekty ho doporucujeme.
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8.2.2. Profilované okraje

Kromé klasického okraje mlzete s materidlem Kerrock vyrobit i okraje rdzné profilované. V zavislosti
na pozadované Sifce okraje slepte dohromady nékolik kust materidlu Kerrock a po ztvrdnuti lepidla

ho opracujete réznymi profilovymi frézami.
\p\

o)

30-40ﬂ

30-40

30-40
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30-40
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20



9. MONTAZ DREZU A UMYVADEL - MiS

Do pracovni linky Kerrock muzete vestavét umyvadlo ¢i dfez z materidlu
Kerrock nebo nerezavéjici oceli.

9.1.  Vyroba hrubého vyfezu N\

Na pracovni plochu linky Kerrock oznacte vnitfni okraj dfezu. Pokud to neni
mozné, vyznacte vnéjsi okraj a odectéte tloustku dfezu a dalSich 5 mm.
Primocarou pilou vyfiznéte oznacenou ¢ast. Povinné dodrzujte rezervu 5 R
mm, protoZe pfimocara pila se pouziva pouze na hrubé vyrezy. S

9.2. Montaz drezl ¢i umyvadel - mis Kerrock

Po provedeni hrubého vyrezu pfipravte zadni stranu pracovni linky

na lepeni. Odstrante veskeré necistoty a technickym alkoholem

ji odmastéte. Oveérte, zda se dfez resp. misa a vyrez shoduji a

rovnomerné priléhaji na pracovni povrch. Na obvod vyrezu naneste

dostatecné mnozstvi lepidla Kerrock a postavte na néj misu ¢i drez.

Nalepenou misu ¢i dfez doporucujeme dodate¢né zatizit. ‘h

st T I e Kerrock
\\ skleda

' S LT ol U 0"
Ao o P77z sz A

9.3. Montaz nerezového drezu

K montazi dfezu z nerezi pouzijte nosné srouby, které jste si sami pfedem pfipravili. Material Kerrock narezte na obdélniky
cca 20 x 40 mm, do jejichz stfedu vyvrtate otvor fi 6 mm. Jednu stranu otvoru vyvrtame na Sroub M6.

Zkontrolujte, zda vyfez odpovida nerezovému dfezu a nastavte ho do pozadované polohy. Na kazdych 10 az 15 cm na
okrajich nerezového dfezu nalepte pfipravené nosné Srouby.

Gy RG>

b A
ol

2 P

> A
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Doporucujeme, abyste je nalepili tésné kolem nerezového drezu,
u konecné montaze tak nebudete muset davat pozor na pozici,
protoze nalepené hacky urci presnou polohu nerezového drezu.

Po pripevnéni nosnych sroubl pripevnéte nerezovy dfez montaznimi
haky a zac¢néte s opracovanim konec¢ného okraje vyfezu. Po finalnim
opracovani okraje nerezoveého drezu povolte montazni haky, na

priléhajici povrch naneste silikonové lepidlo a dfez zpatky pritahnéte.

9.4. Vyroba konec¢ného okraje vyiezu

Existuje hodné moznosti vyroby konecného okraje drezu ¢i misy dle prani uzivatele a vynalézavosti vyrobce. NejCastéji
pouzivané konecné profily jsou uvedeny nize. Jsou vyrobeny ruéni frézou a odpovidajici fezaci pomdckou. Do pracovni linky
Kerrock mizete instalovat také odkapavac.

V pfipadé, Ze jsou deska a misa stejné barvy,
doporucujeme provést instalaci misy stejnym zptsobem
jako je vyroba robu u metalic efektu.

Tim se snizi viditelnost rozdilu v odstinu barvy mezi
deskou a misou.

9.5. Vyroba otvort

K vrtani do povrchu Kerrocku se pouziva
rucni nebo stabilni vrtaci stroje s karbidovymi
vrtaky i vrtaky z tvrdokovu. Na otvory s
prdmérem mensim nez 50 mm pouzijte
vrtaky z vysokorychlostni oceli s obyCejnou
Spickou s uhlem 120° nebo vrtaky se Spickou

z tvrdokovu. Na otvory s priimérem vétsim /.// Y A AN
nez 50 mm pouzijte korunkové vrtaky z S e T N
vysokorychlostni oceli nebo tvrdokovu. R R N Sy

V pripadé potreby Sroubovani do povrchu Kerrock do néj vliozte mosazny nebo PVC Cep. Dodrzujte podminky jako u prace
se sklem nebo jinych kiehc¢ich materialt. Otvor musi byt priblizné o 10 % vétsi, nez je primeér Sroubu. Mezi povrch Kerrock a
Sroub a druhy Sroubovany material vlozte gumovou nebo silikonovou distancni matici.

V zadném pripadée
povrch Kerrock
neprorezavejte

zavitem, jelikoz mohou

vzniknout

trhliny a
nasledné zlomeni
Kerrock povrchu.
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10. VESTAVBA VARNE DESKY

Do pracovni desky Kerrock mUZete instalovat také varnou desku. Je tfeba si uvédomit, Ze misto pro montaz varné desky je
misto, kde dochazi k nejvice chybam. Seznam moznych pricin chyb je uveden nize:

Horko - roztahovani a stahovani (pfilis vysoka

teplota) Varné sklokeramické desky
Slabé body vzniklé pfi vyfezu zvySuji moznost trhlin nejsou vhodné k montazi
Chybégjici Al paska na ochranu pred horkem do roviny s deskami
Chybna varna deska vyzarfuijici prili§ vysokou teplotu . Kerropk. Za tvakovouto
Nedostatecné velké misto mezi varnou deskou a pracovnim instalaci spolecnvo,st Kolpa,
povrchem Kerrock d.d. neruci.

Chybégjici ¢i Spatné prilepené zesileni vyrezu

10.1. Vyroba vyrezu

Po uréeni mista instalace varné desky provedte frézou
hruby vyrez, ktery je minimalné o 3 mm mensi nez
potrebna Sirka. ZvySenou pozornost vénujte vzdalenosti
podélnych a pficnych spojl pracovni desky Kerrock od
zdroje tepla, ktera musi byt alespon 70 mm.

Priinstalaci varné desky do pracovni desky Kerrock s 150 _ . e
. . . . , ojacan rob Stedilnika
Kerrock obk{lac,iem steny, ktery je flxne spojeny s pracovni alu. folija deb. najmanj 36 mm
linkou, musi byt varna deska vzdalena minimalné 150 ' /
mm. ZRNE ¢ ‘A
L. 700 -
—_—
U pracovni desky siftky 600 mm mUZete montovat _ elasti¢no lepilo
obklady z materialu Kerrock, ale nesmite je pevné spojit s A
pracovni deskou. Pfipevnéte je elasticky dle zobrazeni na
obrazku. - = 20 ojacan rob $tedilnika
u _~aluminij folija deb.najmanj36 mm /
- 600 -
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10.2. Zesileni vyrezu

Po provedeni hrubého vyrezu vyrobte zpevnujici ram ze dvou slepenych tlousték Kerrocku 12 mm a
Sitky od 30 do 50 mm. Vnitfni rozméry rdmu by mély odpovidat rozmériim otvoru pfedpoklddaného
pro jednotlivé varné desky. Zpevnujici ram prilepte na zadni stranu pracovni desky na misto

otvoru pro varnou desku.

Po lepeni hruby vyrez opracujte frézou
a obvod vyrezu brusnym papirem
stejné kvality jako viditelny povrch Kerrocku.

10.3. Montaz varné desky

Pfed instalaci varné desky jesté jednou zkontrolujte opracovani obvodu vyfezu. Cim 1épe jste vyfez a horni i dolni povrch
opracovali, tim méné problém( mZete o¢ekdvat béhem pouZiti. Po tom, co jste se presvedcili o kvalitnim provedeni vyfezu,
umistéte ochrannou AL samolepici pasku (3M 425 hlinikovou ¢i podobnou pdsku).

Pomoci pasky docilite rovnomeérnégjsi

rozdéleni teploty po celém obvodu.

Vlozte varnou desku. Davejte pozor, aby byla Skvira
mezi okrajem pracovni desky Kerrock a varnou
deskou minimalné 3 mm.

Kerrock neni vhodny k instalaci varnych desek ve stejné Urovni s povrchem.

<
4
=
<
Z
N
o
o
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11. PODKONSTRUKCE

Na rlizné aplikace se pouzivaji rlizné tloustky desek Kerrock. Minimalini tloustky jednotlivych aplikaci jsou uvedeny nize:

6mm deska Kerrock se pouziva pouze na vertikalni obklady stén

8mm deska Kerrock se pouziva na koupelnové pulty a interiéry, fasady.

12mm deska Kerrock se pouziva na kuchynské pracovni linky, stolni desky a jiné horizontalni desky
18mm deska Kerrock se pouziva na samostatné a samonosné desky

U vSech aplikaci s mezerou mezi nosnymi dily 500 mm a vice je povinné pouziti podkonstrukce. Doporuc¢ujeme vyrobu

stena -
/ /

, ) 5 o A v
nosné opory z materialu Kerrock, ktery je odolny vici koncni zakljucek s
vlhkosti a ma stejny dilatacni koeficient jako pracovni &
povrch. Kerrock }( ’

.

.. S/
N e e e

letvi¢asta podkonstrukcija - /

Timto se vyhnete problémim

s reakei materialu z déivodu zmén stena —»///
teploty. Oporu mizete vyrobit také j////
ze dreva, drevénych desek Ci kovu, ale konéni zakljucek Y,
musite ji vhodné zabezpecit pred vinkem. Trajno elastiéno " /
Z divodu rGznych teplotnich lepilo Kerrock —. NGIID
koeficientl je potfeba lepit desky Kerrock |‘\,\‘\Zﬁ/§ //
na oporu z jinych materiald P e B e, )

flexibilné trvale elastickymi lepidly. E %///f//
lesena podkonstrukcija ‘// e
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11.1. Podpéra pracovni plochy

Pracovni povrchy Kerrock montujte na vhodnou nosnou podkonstrukei. U kuchynskych linek se nejcastéji pouzivaji
podkonstrukce ve tvaru zebriku. Na predni a zadni strané po délce pracovni desky umistéte nosny element. Podélné
elementy spojte kazdych 600 mm pri¢nymi. Takto pripravenou podkonstrukce z past materidlu Kerrock tloustky 12 mm
a minimalni sirky 30 mm prilepte lepidlem Kerrock na zadni stranu pracovni desky. Elementy podkonstrukce mohou byt

silikonovym lepidlem.

/AR A

Podkonstrukci mizete provést pouze podélnym zpevnénim tak, Ze nosné dily postavite na pfedni, stfedni a zadni stranu.
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11.2. Podpéra previsu

- » max150mm -  » >150mm
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Previsy musi zasahovat alespon 70 mm do opory
(Skfinka).

Doporucujeme pod takové previsy umistit kus

vylepsuijici esteticky vzhled vyrobku.

Na previsy del&i nez 150 mm pouzijte
podkonstrukci tak, ze 2/3 podpéry
povrchu zasahuje do skfifiky a 1/3 funguje jako nosny dil.

- —» >500mm

r—y?«f—-——-—”_ — \r

/800 mm

Ke zpevnéni takovych previsd mlzete pouzit Previsy, jez jsou Sirsi nez 500 mm, je nutné
i nosné konzole, které umistéte aspon ve vzdalenosti podepfit od podlahy. Na takové nosné podpéry mlZete pouZzit

kazdych 600 mm. Vertikalni konzole musi byt o 50 % drevo nebo material Kerrock. Podpéra je potfeba kazdych
delsi nez horizontalni. 800 mm.
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12. BROUSENI A LESTENI

Pred zavérecnym brousenim je tfeba znat/urcit:

a. Druh brusného papiru, ktery pouzijete
b. Pozadovany stupen lesku finalné opracovaného povrchu Kerrock

c. Druh brusného papiru zvolte s ohledem na poZzadované konecné opracovani. Brusné papiry se déli na hrubé - primeérna
velikost hrubého pisku, mikronoveé - stejnomérné rozdelena hrubost, na mokré ¢i mokro-suché brouseni. Doporucujeme
pouziti brusnych papirt 3M mikron.

d. U lesténi do stupné konecného lesku je potfeba si uvédomit, Ze jsou tmaveé barvy citlivejsi na udrzbu
a pro trvaly lesk vyZaduji vice péce. Proto nedoporucujeme pouZiti tmavych barevnych tonl na exponovanych mistech.

Pouziti riznych druht brusného papiru k dosazeni pozadovaného lesku je uvedeno v tabulce nize:

Konecny vzhled Obchodni znacka brusného papiru Udrzba Rada
FESTO Mirka

Mat P150 GRANAT P150 Abranet Ace Snadna udrzba, nizké Do verejnych a husté
P180 GRANAT P180 Abranet Ace naklady udrzby pouzivanych
P240 GRANAT P240 Abranet Ace prostor
P320 GRANAT P320 Abranet Ace

Pololesk P150 GRANAT P180 Abranet Ace Stfedné narocna udrzba  Pro tmavsi barevné
P180 GRANAT P240 Abranet Ace dekory.
P240 GRANAT P320 Abranet Ace Nejcastejsi stupen
P320 GRANAT P400 Abranet Ace konecného vzhledu
S400 PLATIN 2 P360 Abralon
S500 PLATIN 2 P500 Abralon

Vysoky lesk Stejné jako pololesk  Stejné jako pololesk Citliva a Na dekorativni a vertikalni
S1000 PLATIN 2 P600 Abralon Casta udrzba povrchy
S2000 PLATIN 2 P1000 Abralon
S4000 PLATIN 2 P2000 Abralon
Lestici pasta P3000 Abralon

P4000 Abralon

Lestici pasta

Ohledné jinych obchodnich znacek se poradte se svym dodavatelem.

12.1. Brouseni

Konec¢ného tvaru vyrobku Kerrock docilite brousenim. Bruste
s excentrickymi vibra¢nimi stroji s odsavanim. Postupnym

brousenim nejprve hrubym brusnym papirem postupné az k jemnému
dosahnete kvalitniho opracovani povrchu.
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Stroj vedte kruhovym
pohybem ve sméru
hodinovych rucicek

ve smeru
zepredu dozadu
a ze strany na stranu.

V opatném smeéru za sebou brouseni zanecha viry a Skrabance. Brusnym strojem na brouseny povrch prilis netlacte,
jinak dochazi k zahfivani brusného prostifedku a opracovani povrchu Kerrock je ztizeno z dlivodu povrchového slepovani
odbrouseného materialu.

Pri vymeneé brusného papiru otrete brouseny povrch, protoze zbytky prachu maji stejnou strukturu jako brusny papira u
dalsiho brusného papiru by zanechavaly stopy granulace predchoziho brusného papiru.

12.2. Lesténi

Pro dosazeni lesklého povrchu Kerrock
je tfeba pokraCovat s brusnymi papiry
jemnéjsich granulaci.

Lesténi ukoncete tvrdym lesticim filcem

a lestici pastou (lestici pasta na barevné
povrchy ¢i nerezavéjici ocel), kterou naneste

na povrch Kerrocku a lestéte do pozadovaného
lesku. Upozormiujeme, ze lesténi neni vhodné na
pracovni povrchy, protoze vyzaduje

mnohem vice péce.
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13. VERTIKALNI APLIKACE

Desky Kerrock se pouzivaji také v kombinaci s mnozstvim jinych aplikaci jako
nabytek, rizné dekoraéni pfedmeéty, dlazdice..., na obklady stén.

lepilo

== VSechny tyto produkty §

@ o @ vyrobite s
podobné, jak je popséano ‘zt

@ @® @ u leZicich N

: . . pracovnich ploch. 8

@ e @

® @ @

13.1. Sestaveni a instalace

K aplikaci obkladu je potfeba desku Kerrock tloustky min. 6 mm. Zkontrolujte, zda je sténa, na

kterou hodlate montovat obklad Kerrock rovna. Pokud neni, je tfeba ji vyrovnat (mdlzZete pouzit také
podkonstrukci ze dfeva, vodéodolnou dfevotfisku ¢i Al nosné profily). Po aplikaci resp. vyrovnani

podlozky ovérte, jestli obklad Kerrock na sténu pfiméerené priléha. Davejte pozor, aby byl na okrajich
ponechan prostor na tepelnou dilataci materialu. Obklad Kerrock nalepte na podlozku elastickym silikonovym
lepidlem.

VSechny tyto produkty vyrobite
podobng, jak je popsano
u lezicich pracovnich ploch.
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14. TEPELNE ZPRACOVANI

Material Kerrock mlzete zpracovavat také tepelné - zahfivanim vytvaret rlizné tvary,
kfivit a ¢astecné tvarovat v 3D.

14.1. Priprava materialu Kerrock

Povrch Kerrock, ktery budete tepelné tvarovat, musi mit okraje obrousené dohladka, ¢imz se vyhnete
pfipadnym zarezlim a mikroskopickym prasklinam. Povrch Kerrock zbruste do granulace P240,
konecné brouseni provedte az po termoformovani. Povrch Kerrock odfezte s rezervou

alespon 10 mm, protoZe se material na okrajich z déivodu rychlého ochlazovani krouti.

14.2. Priprava Sablony

K tepelnému zpracovani povrchd Kerrock se pouzivaji
oboustranné formy, ve kterych po ochlazeni povrchu
Kerrock na pokojovou teplotu dosahnete pozadovaného
tvaru. Sablonu vyfiznéte ze sparovky nebo MDF

desky. Davejte pozor, aby byl povrch hladky, bez jakychkoli
Sablony podeprete, aby mohly prenést tlak. Nepouzivejte
kov nebo tvrdé drevo, protoze tyto materidly teplotu
vstfebavaji a ovliviuji kvalitu termoformovani.

K tepelnému zpracovani mizete také pouzit vakuové membranové lisy, u nichZ pfevezme
ulohu jedné ¢asti formy membrana.
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14.3. Termoformovani

Pred termoformovanim zajistéte rovnomérné zahrivani povrchu Kerrock. Zahtivejte ho v pecich (horkovzdusné pece ¢i

truhlarské lisy s elektrickymi ohrivaci) na teplotu 160 °C + 10 °C.

Udaje o potfebné dobé zahfivani a nejmensim povoleném radiu kfivky jsou uvedeny nize.

Tloustka desky (mm) Doba zahfivani (min) Minimalni radius (mm)
6 ccal16 25

8 cca 18 50

12 cca 22 90

18 cca 30 120

Takto zahraty povrch Kerrock vlioZte do formy a upevnéte. Rovnomeérné rozdéleni

vnitfniho napéti materidlu vyzaduje kromé zahrivani také rovnomeérné ochlazovani. Pozor,
teplota zahfivani nesmi pfesahnout 170 °C z dlvodu mozZnosti poskozeni povrchu Kerrock. Za nizké teploty

se material maze zlomit nebo vyblednout v misté ohybu.

Po ochlazeni ma povrch Kerrock novy stabilni tvar, jez ma vesSkeré technické vlastnosti stejné
jako pfed termoformovanim. Findini opracovani provedte dle postupl uvedenych v pfedchozich

kapitolach.

14.4. Desky easy shaping

Tyto desky se pouZivaji na vyrobky, jez je tfeba pretvarovat do komplikovanéjsich tvart s krivkami

mensich radia.
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15. ZVLASTNOSTI PRI MONTAZI KERROCKU
15.1. EFEKT KERROCK LUMINO

V pfipadé, Ze tyto desky pouzivame neosvétlené, se opracovavaji stejnym zplsobem jako
jiné desky Kerrock. VSechny postupy zUstavaji viceméné stejné. Pokud si prejete desku lumino
osvétlit, dodrzujte dalsi instrukce.

K dosazeni zakaznikovi spokojenosti s vyslednym vyrobkem je tfeba jiz u navrhovani vyrobku s deskami lumino dodrzet
zakonitosti osvétleni a vlastnosti, jez vyrobek musi mit béhem pouzivani.

Shoda desek s efektem lumino

Konecny vzhled zasadné ovlivhuji spoje. Pfi osvétleni jsou viditelngjsi nez u normalniho pokojového

svétla. Proto je tfeba spoje naplanovat tam, kde jsou méné vidét. V navrhu je tfeba pamatovat na to, ze pfi osvétleni rohy i
nosna podkonstrukce vytvofi stiny.

Co nejméné napadné spoje docilite co mozna nejpresnéjsim lepenim (kvalitni okraje na lepeni,
nanaseni lepidla bez bublinek, obrouseni pfesahu lepidla spoje po lepeni na pfedni i
zadni strané).

Rovnomeérné rozptyleni svétla skrze lumino zajisti rovnomeérné
opracovani desky z obou stran (rovnomeérna tloustka a stejna kvalita zpracovani celého povrchu).

Osvétleni

Vybér nejvhodnéjsiho osvétleni zavisi na pozadovaném efektu. Aby nedoslo k jednostrannému prehfivani a deformaci
vyrobku, je tfeba vzit v ivahu mnoZstvi tepla, které vylouci zdroj svétla. Zajistit je tfeba vhodné chlazeni prostoru mezi
svételnymi elementy a luminem.

Konecny vysledek velmi ovliviuje vybér druhu svétla od teplého do studeného.
Pozice zdroje svétla zavisi na typu zdroje, tloustky desky lumino a tvaru.
Vzdalenost svételného zdroje a desky lumino by méla byt veétsi nez 100 mm.
Vyrobky Kerrock lumino doporu¢ujeme nevystavovat pfimému slunec¢nimu zareni.

Termoformovani
V tomto pfipadé termoformovani nedoporucujeme, protoze béhem zahfivani desky lumino miZze dojit ke zménam
barevného odstinu.

15.2. KERROCK EFEKT MRAMOR

Mramor efekt je k dispozici ve vice standardnich barvach. Jedna se o vzory vzhledové velmi blizké

prirodnimu materialu, které nabizi nové moznosti estetického vyjadfovani. Desky s mramor efektem maji

v zakladni barvé nahodné podélné skvrny a ¢astice jako pfirodni mramor. Vzory podélnych skvrn nejsou

u dvou desek stejné, proto je tedy neni mozné spojovat bez viditelného spoje. Vhodnou pfipravou desek mdzete splnit
zakaznikova ocekavani.

Povrch Kerrocku mramor ma nahodny vzor, proto je tfeba ovéfrit, jestli je spoj dvou desek pfijatelny
v 90° ¢i 45° provedeni.

Nejlepsiho detailu pfedniho okraje dosahnete spojem vertikalniho okraje a horizontalni desky pod
Uhlem 45°. V vyfezdvani doporucujeme také u vyroby vertikalniho koneéného okraje vzadu. Timto zplsobem
vzor na povrchu pokracuje resp. pfirozené plyne.

Kvali nahodnym vzortm, kterym se fika Zily je provedeni detaild spojd zavislé na vyhodnoceni a

kreativite samotného zpracovatele Kerrocku. S vétsi viditelnosti chyb na spojich, okrajich a zakonc¢enich
souvisi i nejistota ohledné pfijatelnosti vyrobku s mramor efektem kone¢nym zakaznikem.
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15.3. EFEKT KERROCK LUMINACO

Efekty Luminaco a Luminaco S jsou k dispozici ve vice standardnich barvach Kerrock. Efekty Luminaco a Luminaco S se
nazyvaji vzory obsahujici originalni smés teraco efektu a translucentnich ¢astic. Luminaco S obsahuje kromé translucentni
také hologramové ¢astice (tfpytky). Desky Luminaco a Luminaco S jsou vhodné na obklady a povrchy, které nejsou
vystaveny abrazivnosti a vnéjsim vlivam.

Desky Kerrock Luminaco se opracovavaji stejnym zptdsobem jako ostatni desky Kerrock. VVSechny postupy zUstavaji
viceméneé stejné.

Desky Luminaco obsahuji translucentni ¢astice, které nejsou termoplastické ani odolné vigci
zareni UV.

Termoformovani desek Lumino, Luminaco a Luminaco S nedoporucujeme, protoze pri
zahfivani zméni barvu.

POZNAMKA

15.4. KERROCK ES - EASY SHAPING

Desky Kerrock ES jsou obzvlast vhodné k termoformovani mensich radid, umoznuji vétsi formovanou hloubku vyrobkd
(umyvadla,...). U 12mm desky je minimalni radius zakfiveni R 30 mm, coZ je podstatné mensi radius nez u standardnich
desek Kerrock.

Ostatni postupy zpracovani jsou stejné jako u jednobarevnych desek Kerrock.

Kerrock ES nema B-s1, d0 reakce na ohen.

Kerrock ES vyrabime v bilé barvé ES 112.

15.5. Kerrock MF (MED certifikat)

Desky MF Kerrock maji MED (Marine Equipment Directive) certifikat. Maji vylepSenou odolnost v{ici ohni respektive pozarni
bezpecnost vzhledem na standardni desky Kerrock.

Termoformovani desek Kerrock MF je omezeno a tento postup nedoporucujeme. Ostatni postupy zpracovani jsou stejné
jako u standardnich desek Kerrock.

Kerrock MF vyrabime v tloustce 12 mm a barvé MF 178 a pro vétsi zakdzky (200 m? a vice) v jinych zvlastnich UNI barvach.
Vybaveni s MED certifikdtem se mUZe pouzivat na lodich.
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16. SKOLENI

Za Ucelem zprostredkovat kupujicimu material Kerrock, vyrobek nejvyssi kvality, spole¢nost Kolpa, d.d.

porada pravidelna skoleni a predstaveni novinek. Standardni program skoleni zahrnuje prezentaci

zakladnich technickych a technologickych viastnosti materialu, teorii instalace a praktickou ukazku. Terminy
Skoleni jsou zvefejnény na nasich webovych strankach www.kolpa.si a probihaji v prostorech spolec¢nosti Kolpa, d.d.

RADA

Dalsi rady
ohledné provedeni

zprostredkuje
technicky servis
spolecnosti
Kolpa, d.d., Metlika
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17. DULEZITE!

U dodavky desek Kerrock zkontrolujte jejich kvalitu a zajistéte odpovidajici skladovani.
Pred praci je tfeba desky Kerrock temperovat na 20 °C + 2 °C.

Pred rozfezanim desek zkontrolujte, zda maji stejnou barvu. Provedte zkusebni lepeni. Pro kazdou
kompletni praci s Kerrockem je nutné pouzit desky stejné Sarze, aby byl zajistén stejny
barevny odstin.

Na rlizné aplikace pouzivejte odpovidajici tloustky desek:
6mm desky pouze na vertikalni obklady
8mm desky do koupelnovych interiér(i
12mm desky na kuchynské, stolni a jiné horizontalni desky
18mm na samostatné desky

VSechny okraje a rohy vyfez( musi byt hladké a zaoblené (rozfezani a vyfezani vertikalnim fezacem
vytvofi hladké okraje fezu a témeér bez pnuti).

Po celé tloustce Kerrocku je tfeba zajistit chlazeni, respektive rovnomérnou teplotu, aby
nedoslo k deformacim (listova opora).

Zajistit je tfeba moznost roztahovani Kerrocku (dilatace pfiblizné 0,05 mm na T m délky
pfi zméné teploty o 1 °C).

Lepeni Kerrocku s jinymi druhy materiald musi byt provedeno pomoci elastickych lepidel.
Vsechny elementy vestavéné do pracovniho povrchu z Kerrocku a vyzafujici teplo je tfeba izolovat
(u sporakd, mycek na nadobi).

V8echna sSpatné dimenzovana mista na vyrobcich Kerrock je tfeba dodate¢né zpevnit (u vyfezl na dfez ¢i
sporak).

Elementy, na kterych lezi deska Kerrock, musi byt pfed montazi naprosto stejné vysky, aby nedoslo k zakfiveni respektive
napéti v materialu. Kerrock musf lezet rovné.

Veskeré prace s Kerrockem musi byt provedeny presné a disledné pomoci vhodnych strojd a naradi
s kvalitnimi ostfim.

Spoje desek v mramor efektu jsou viditelné.

NAVOD NA MONTAZ KERROCKU JE VYTVOREN NA ZAKLADE ZNALOSTIi A ZKUSENOSTI,
JEZ JSME ZiSKALI JEHO ZPRACOVAVANIM.

NAVOD JE URCEN ZPRACOVATELUM KERROCKU, KTER[ MAJI ZAKLADNI ZNALOSTI V OBLASTI MONTAZE
KOMPOZITNICH MATERIALU A JSOU SAMI KOMPLETNE ODPOVEDNI ZA PRAKTICKE VYSLEDKY, JAKOZ
NASLEDKY POROZUMENI NAVODU.

NAVOD NENI LICENCE A JEHO UCELEM NENi PORUSOVAT STAVAJICi PATENTNi PRAVA.

ZARUKA NA MATERIAL PLATi POUZE PRI DUSLEDNEM DODRZOVANI NAVODU NA INSTALACI.
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18. TECHNICKE UDAJE

VLASTNOST HODNOTA METODA

HUSTOTA 1680-1750 kg/m? SIST EN ISO 1183-1 metoda A
MODUL PRUZNOST] 8800-9800 Mpa SISTENISO 178
PEVNOST V OHYBU 50-71 Mpa SISTENISO 178
PEVNOST V TAHU 29-53 Mpa SIST EN IS0 527-1
PRODLOUZENI PRI PRETRZENI 0,50-0,90 % SIST EN IS0 527-1
HOUZEVNATOST MATERIALU 3,0-5,5 kJ/m? SIST EN ISO 179-1
TVRDOST (dle Barcola) 58-64 SIST EN 59

LINEARNI KOEFICIENT TEPLOTNI 3,7 x 10-5K-1 a (-20 °C do +50 °C)
ROZTAZNOST

ABSORBCE VODY (po 24 hodinéch) 0,03 % SIST EN ISO 62 metoda 1
ODOLNOST PROTI UCINKUM VODNI stupen 4 - mald zména lesku viditelnd  SIST EN 438-2

PARY (1 hodinu) pod urcitym Uhlem

ODOLNOST PROTI UCINKU HORKE stupen 4 - mald zména lesku viditelnd ~ SIST EN 438-2

NADOBY pod urcitym thlem

ODOLNOST PROTI UCINKU HORICI stupen 4 - nepatrna zména lesku SIST EN 438-2

CIGARETY

viditelna pod urcitym uhlem

ODOLNOST VUCI VENKOVNIMU beze zmén venku vystaveno 2 roky
ATMOSFERICKEMU PROSTREDI
KLASIFIKACE REAKCE MATERIALU NA B-s1,d0 SIST EN 13501-1

OHEN

POVRCHOVA REZISTIVITA

20x10"=-2,0x10"7Q

DIN VDE 0303-3 IEC 93

JEDNOSMERNA REZISTIVITA

79x10-12x10"Qcm

DIN VDE 0303-3 IEC 93

ODOLNOST VUCI UNIKAJICIM CTI 600 M DIN VDE 0303-1 IEC 112
PROUDUM

RELATIVNI PERMITIVITA (Er) 4,5 DIN VDE 0303-4 IEC 250
FAKTOR DIELEKTRICKYCH ZTRATtg  2,8x 10°% DIN VDE 0303-4 IEC 250

u MHz

ZDRAVOTNE NEZAVADNE vyhovuje 3. ¢lenu nafizeni Evropského

parlamentu a Rady (ES) ¢. 1935/2004
0 materidlech a predmétech urcenych
pro styk s potravinami

Udaje plati pro ES a MF desky Kerrock
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01
3600 x 760 mm (2,74 m?)

tloustka UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT | METALIC | EASY SHA- | KERROCK LUMINO LUMINACO LUMINACO MARBLE
desek BLACK PING MF S
3mm . - - - - - - - - - -
6 mm o . - - . - - . - - -
8 mm . . - - . - - . - - -
12mm . . . . . o . o . . .
18 mm . . . - - - - - . - _
02
3600 x 910 mm (3,28 m?)*
tloustka UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT METALIC EASY SHA- KERROCK LUMINO LUMINACO LUMINACO MARBLE
desek BLACK PING MF S
6 mm ‘ ° ‘ - - - - - - - - - -
03
3600 x 930 mm (3,35 m?)*
tloustka UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT | METALIC | EASY SHA- | KERROCK LUMINO LUMINACO LUMINACO MARBLE
desek BLACK PING MF S
12 mm ‘ . ‘ - _ N - _ - _ . - _
04
3600 x 1350 mm (4,86 m?)
tloustka UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT METALIC EASY SHA- KERROCK LUMINO LUMINACO LUMINACO MARBLE
desek BLACK PING MF S
6 mm . . - - . - - - - - -
8 mm . . - - . - - - - - -
12mm . . . - . - - - - - -
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KOLPA, d.d. Metlika
Rosalnice 5
8330 Metlika, Slovinsko
Tel: + 386 7 36 92 100
Fax:+ 3867 3692 166
www.kolpa.si

PRODEJ:

Pod Baroncevim hribom 4
8000 Novo mesto, Slovinsko
Tel: + 386 7393 33 00
Fax: + 386 7393 33 50
E-mail: info@kolpa.si
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